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记者 齐丽

———访加拿大国家石油公司新达洋有限公司

精纯食品级润滑油为

食品加工提供卫生安全可靠保障

进入 !" 世纪，在人们纷纷关注食品的安全、卫
生、使用的添加剂和食品的保质期限等诸多问题的

同时，食品加工机械设备本身使用的润滑油和特种

流体产品对食品的污染问题也提到日程上来。随着

科学技术在食品工业中的广泛应用，食品加工设备

和生产线已在现代化的大型食品企业生产中普遍使

用。而行业、企业和质量安全部门关注的都是食品在

加工生产过程中细菌总数是否超标，食品配料是否

营养安全，添加剂是否天然，农药残留量是否超标等

问题，而食品加工机械设备、成套生产线和传送带中

使用的润滑油产品是否安全可靠，是否会造成对食

品的污染，是否达到食品级使用标准等一系列问题

却往往被人们所忽视。

改革开放 !# 多年来，我国食品工业得到了前所
未有的发展，取得了可喜的成就。食品已成为每个居

民日常生活中的必需品。而食品的卫生、安全和营养

关系到人们的健康和生命安全，关系到我国在国际

市场的竞争力。近年来，全球有关食品卫生安全的重

大事件频频发生，我国这方面的事件也屡见报端，食

品安全卫生问题已引起了全世界的广泛关注，我国

政府管理部门对这一问题也越来越重视。

笔者就有过这样的亲身经历：从食品店里买来

的加工食品，其食品本身的卫生质量先不说，（因为

消费者无法检测）刚吃起来就有股难闻的机械油味，

只能弃之。这不但在很大程度上影响了食品的口味，

而且还使人产生不安全和不愉快的感觉，实在大煞

风景。

近日，从某媒体获悉，由于丹麦一家奶粉公司的

生产线出现了润滑油污染事件，两种“培乐”品牌的

配方袋装奶粉受到污染。深圳口岸有关部门已根据

国家质检总局的要求，紧急封存此类受污染的奶粉，

严防入境，禁止销售。

这些实例都充分说明，食品加工中使用的润滑

油的质量直接关系着食品的安全与卫生，而食品

加工企业应该将这一问题放在头等重要的位置来

抓，并应首选那些优质、精纯、安全、放心的食品级

润滑油。

来自加拿大国家石油公司新达洋有限公司的食

品级 $%&’() 精纯润滑油系列产品就很好地解决了
上述问题。这种食品级机械润滑油利用高科技方法，

通过精炼、纯化，使产品无色、无味、无污染、无毒副

作用，完全满足了 !" 世纪食品安全的新要求和高标
准。产品得到美国 %*+, -"认证以及加拿大食品检
验局（./’,）认证，同时符合美国 /+, 一切规格要
求。既可为食品企业带来食品加工机械和设备高质

量的润滑油技术，也不会对所加工的食品带来任何

异味和污染，安全卫生，还可提高食品加工机械的生

产效率。新达洋有限公司作为加拿大国家石油公司

精纯食品级润滑油在中国的总代理，负责加拿大国

家石油公司精纯食品级润滑油的市场推广、售后服

务、技术支持等。

众所周知，食品生产加工是一个标准很高、卫生

要求很严格的复杂过程，对食品机械设备的制造材

料很是讲究。因为各种食品的物理和化学性质各不

相同，有的食品酸碱度很强，生产加工结束后，很容

易使设备生锈；有些尖果类食品外壳尖硬，在加工过

程中对机械设备磨损很大，并产生强烈的震动。总

之，在食品加工的每一个环节、每一个设备的零部件

都需要安全、无毒、精纯、优质的润滑油系列产品。可

以这样讲，这种高质量的食品级润滑油是机械设备
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正常运转的必备产品，也是生产安全健康食品的可

靠保障。

在我国加入 !"# 的大环境面前，国产品牌的食
品生产厂家，将面临来自国内外新的挑战。为了能使

企业立于不败之地，国内同行近来最热门的话题和

做得最多的就是食品的卫生与安全工作，如

$%&&’、()’认证等，目的就是将整个生产和管理过
程提高到一个科学的品质管理体系，这一过程中必

然会涉及到如何选用符合食品加工机械化生产的食

品级精纯、无毒、清洁卫生和安全的润滑油———食品

级润滑油。

在欧美等发达国家，凡是生产食品的厂商，法规

要求，生产过程所使用的润滑油必须是符合美国

*+,% $-和 .,%等认证的食品级润滑油。在我国，
这方面的工作虽然起步较晚，但随着国际竞争的加

剧以及进入国际市场对产品认证的要求，越来越多

的食品加工生产企业将主动为提高产品的品质而采

用食品级润滑油。

据业内人士介绍，润滑油是由 /01左右的基础
油与多种功能性添加剂调合而成，食品级润滑油使

用的基础油是食品级基础油，使用符合食品安全标

准的添加剂组分，生产设备和容器均为食品级专用

品，产品必须通过权威检测机构的测试，例如：食品

安全毒理学评价程序———急性毒性试验和蓄积毒性

及致癌突变试验等，凡是达到无毒和无蓄积毒性后，

才允许在食品加工过程中与食品偶然性接触。所以，

食品级润滑油与普通工业润滑油最大的区别是无

毒、安全、对人体无害，而普通工业润滑油都含有多

种对人体有害的物质。这种有毒物质的危害主要有

以下三个方面：

-2 污染食品
普通工业用润滑油在使用中对食品的污染来自

两方面：

（-）润滑油有可能与被加工的食品产品直接接
触而进入食品产品中；

（3）润滑油在使用过程中，润滑部件摩擦产生
的热量会使一部分润滑油被加热挥发到作业环境

中，这种有害气体通过空气的传播自由地与食品接

触而造成食品的污染。

32 生产场所空气污染
考虑到安全卫生要求，在食品生产加工过程中，

厂房大都是密封形式，上面所提到的挥发到空气中

的有毒油气，不仅仅污染食品，还对整个作业厂房空

间造成空气污染，这对于在生产现场工作的工人及

管理者的健康都会造成危害。

42多种毒性成分的混合污染
在一般情况下，一个食品生产厂家生产现场所

用的润滑油品种少则十几个，多则几十个，每一品种

挥发出来的毒素在空气中混合后，对产品的污染和

对人体健康的危害是单一润滑油品的数倍或数十

倍。

加拿大国家石油公司自 -/50 年开始采用二段
加氢技术生产润滑油的主要组成部分———基础油，

使基础油的纯度达到 //2/1，-//6 年在此基础上又
采用三段加氢技术生产基础油，使基础油的品质得

到进一步的提高。

普通润滑油生产厂家为了达到食品级的标准

而放低对产品润滑性能的要求，然而，加拿大国家

石油公司在调配食品级润滑油产品的时候，同样

采用了纯度高达 //2/1的精纯食品级基础油和高
性能食品级专利添加剂，不仅仅达到卓越的食品

级要求的纯净度，同时，也突出了产品优越的润滑

性能。与普通工业润滑油相比，除了无毒、无害、安

全外，还具有更稳定的氧化安全性、热稳定性、油

水分离性及更低的残炭和蒸发性。这些特性所带

来的效果是：延长油品使用寿命，减少机械磨损，

减少设备维修时间，减少零配件更换，降低维修成

本，提高生产能力。更重要的是所生产的食品不再

会被污染，员工及管理人员的健康不会遭受到有

毒油气的损害。

润滑油在食品生产过程中，并非作为原材料，而

是起机械润滑作用，用量甚少。由普通工业润滑油改

换为食品级润滑油，成本增加微之又微，但对食品卫

生安全的保障作用极其重大。在月饼风波及丹麦奶

粉受工业润滑油污染等食品卫生安全问题曝光后，

对企业及行业本身所带来的强烈的负面影响下，在

老百姓装修讲环保、食品讲无污染、卫生安全的潮流

下，在外国知名食品品牌大量涌入下，食品企业生存

竞争最基本要做到的首先是所生产的食品必须无

毒、无污染、卫生、安全。

保证食品的安全卫生，防止食品污染和有害物

质进入人体的危害，保障消费者的身体健康是每

个食品企业、食品卫生安全监督机构及全社会应

尽的责任。随着我国加入 !"# 以及人们生活水平
的不断提高，对食品安全生产管理的要求越来越

高。按照国际惯例和食品卫生法典的标准体系，结

合我国的实际情况，把危险分析关键控制点（即

$%&&’）和良好的生产管理规范（即 ()’）等这些
理念运用到食品加工中去，在食品生产企业中实

施 $%&&’ 和 ()’ 的管理技术，将监督管理的重
点同最终产品的检测过渡到生产经营的全过程管

理。提高生产经营的管理水平，企业引进食品级

’789:; .( 精纯润滑油在食品加工中的推广和应
用，这也是国际上通用的一种管理规定，以期与国

际接轨，提高我国食品企业产品的竞争力，增加在

国际市场中的份额。
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